PARALIGN® am Kalander

Am Kalander erhélt das Papier Glatte und Glanz.
Eine Papierfabrik zur Herstellung von qua-
litativ. hochwertigem  Magazinpapier  ver-
zeichnete am Kalander der Papiermaschine
Qualitatsprobleme.

Im  Einzelnen waren dies
fehlerhafte Aufwicklung des Papiers nach
Kalandrierung sowie eine Haufung von
Papierabrissen. Exemplarisch ist rechts auf dem
Foto eine Kalandereinheit zu sehen.

Fur die konventionelle Parallelitatsmessung
mit einem Theodoliten ist die auf Unter- und
ErdgeschoB verteilte Anlage durch den geringen
Platz vor der Anlage nur eingeschrankt zugang-
lich. In der Konsequenz bedeutet dies fur die
traditionellen Messmethoden eine EinbuBe
an Genauigkeit und eine Verlangerung der zu
veranschlagenden Messzeit.

Fur den zustandigen Betriebsingenieur bot sich
deshalb in PARALIGN® die sinnvolle Alternative.
Das Messgerat funktioniert auch unter
beengten Platzverhéaltnissen mit unveranderter
Genauigkeit fur die dort zu vermessenden
Walzen.

Mit PARALIGN® erfolgte die Messung in kur-
zester Zeit, die Ergebnisse waren eindeutig:
die Uberfiihrgarnituren des Kalanders wiesen
deutliche Versatze insbesondere in horizontaler
Richtung auf. Dadurch entstand unterschiedlich

Faltenbildung,

starker Zug auf das Papier, was die genannten
QualitatseinbuBen erklarte.

Auf der nachsten Seite finden Sie das
PARALIGN®-Protokoll dieser Applikation vor und
nach der Ausrichtung.

Deutlich  sind die  Verbesserungen  der
Walzenparallelitdt zu erkennen. Nach dem
Ausrichten des Kalanders stellte sich die gefor-
derte Qualitdt des Papiers wieder ein. Zudem
erhohte sich die Verflgbarkeit des Kalander,
weil auch die Papierabrisse reduziert werden
konnten.

Unerwiinschte Schwingungen?

VIBXPERT®

Schwingungsmessung und Diagnose.
Kontaktieren Sie uns flr weitere Informationen.

www.pruftechnik.com

langere Lebensdauer von VerschleiBteilen:
» Lager, Walzen

hohere Anlagenverfuigbarkeit:
» weniger Papierabrisse

» seltenere Ersatzteilwechsel
Qualitatssteigerung:

» reduzierte Faltenbildung

» bessere Aufwicklung

» weniger Ausschuf3

db| PRUFTECHNIK

Kosteneinsparung durch PARALIGN® am Kalander




Die PARALIGN® Messprotokolle
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Walzenléange: 6000 mm

lhr Standpunkt ist die

Bedienerseite der Anlage,

in griner Farbe. In rot ist

das antriebsseitige Ende der

¥+ Walzen dargestellt.
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sie steht senkrecht auf der

Zeichenoberflache.

Weitere Informationen auch im Internet: www.paralign.de
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