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Condition Monitoring

TBE Partner Konzept

Condition Monitoring Service - der flexible Weg zur schnellen Umsetzung



Condition Monitoring Partner Konzept /\J\/TBE

die Maschinenfliisterer®

Leistungsubersicht
» Schwingungsmessung (DIN ISO 10816)

» Laseroptische Kupplungsflucht

= Olanalyse
» Walzlagerschadensanalyse

» Service-/Reparatur®

* Nach dementsprechender Ausbildung
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- Schwingungsmessung /‘\A/TBE

die Maschinenfliisterer®

Schon bei einer Erstmessung (!) konnen Aussagen uber

bestehende Fehler getroffen werden:
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Walzlagerschaden (IR, AR, WK)
Zahnverschleil3 bei Getrieben
Lose Befestigungen, Spiel
Unwucht

Schmierprobleme
Flucht-/Kardanfehler oder

unzuldssige Prozesseinflisse
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Schwingungsmessung

\ TBE

die Maschinenfliisterer®

Level 1 Analyse
Maschinenzustande aufgrund von
Kennwerten und SchwinggrofRen
Uberwachen und beurteilen.

= flachendeckend: - Maschinen-Park
= lange Zeitraume: - gesamter Masdnnenlebamdamﬂdus
= unterwiesenes Personal: - Techniker, Produkltﬂnm
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DIN ISO 10816-3

Gruppe 1

Gruppe 2

Maschinentyp

GroBe Maschinen
300 kW < P < 50 MW

MittelgroBe Maschinen
15 kW < P < 300 kW

Motor Motor

H>315mm 160mm<H<315mm
Fundament weich starr weich starr
Geschwin-

digkeitv,, 1.0
mm/s rms 74

10~ 1000 Hz

n>600min’ 35

2-1000Hz 2,8
120<r1<600mun‘2

1.4

neu in Betrieb uneinge- begrenzte Risiko eines
- esetzte schrankter Fortsetzung Maschinen-
aschinen Dauerbetrieb des Betnehs schadens
DIN 1SO 10816-7 Kategorie 1 Kategorie 2
Pumpen mit hoher Pumpen far den n<600min’
Anforderung an die allgemeinen oder
Pumpentyp Zuverldssigkeit, weniger kritischen beim
Verfugbarkeit oder Einsatz 0.5-
Sicherheit 1.0-
2.0-fachen
Leistung <200 le) 200 kW < 200 le> 200 kw der Drehzahl

Geschwin-
digkeit v,

10-1000Hz
n>600min’

2-1000Hz
n<600min'

neu in Betrieb eseme
Maschinen im ewor
zuaten Arbeitsbereich

uneingeschrankter
Dauerbetrieb im zu-

begrenzte
@ Fortsetzung
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Schwingungsmessung

\ TBE

die Maschinenfliisterer®

Level 2 Analyse
Schadenserkennung mittels
Frequenzanalyse
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Laseroptische Kupplungsflucht



- Laseroptische Kupplungsflucht /‘\/\]TBE

die Maschinenfliisterer®

Wenn Drehachsen von Maschinen nicht fluchten, entstehen
Ruckstellkrafte, die von den Lagern aufzunehmen sind!

Fehlausrichtung erzeuqgt:

= Hohe Schwingungen

= Lagerverschleil

= Erhohte Lagerbelastung
= Drehschwankungen

= Erhohter Stromverbrauch

=  Kupplungsschaden
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- Laseroptische Kupplungsflucht /‘\J%TBE

die Maschinenfliisterer®
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Olanalyse

VerschleiBBerkennung
durch Olanalyse

Olproben & kontinuierliche
Uberwachung

Olanal-
Das ~

Permanente Abriebiiberwachung
Der WaerDetector Uberwacht den Abrieb und C'Jltemp
Getrieben und grofen Walzlagern!

mO -




Olanalyse /‘\/\/TBE

die Maschinenfliisterer®

VerschleiBerkennung >> Olanalyse

Die Olanalyse kann eine sehr wirkungsvolle Technik zur Erkennung
von Maschinenschaden, insbesondere von Getrieben, sein. Das Ol
mdchte uns was erzahlen, wir missen nur zuhdren! Wir nutzen das Ol
als Informationstrager.

b Erkennen/beurteilen von Zahnverschleil3
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m Olanalyse /\J%TBE

die Maschinenfliisterer®

VerschleiBiiberwachung >> Ol-Monitoring

Der Olzustandsiiberwachungssensor wurde entwickelt, um Metall-
partikel im Ol zu erkennen, die von verschlissenen oder gebrochenen
Maschinenteilen z.B. Zahnradern stammen. Ein Magnet sammelt die
Partikel und zeigt die Menge an. Dies dient als Frihwarnung bei
drohendem mechanischen Versagen.

/5 Permanente VerschleiBlberwachung

5 Maschinenschutz

5 Erstaus-/Nachriistung
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den vermeiden!

Ausfallsursachen erkennen,
Folgescha



\ TBE

die Maschinenfliisterer®

\ TBE

« Unabhangige Walzlageruntersuchung N R
* Erkennen von Stromschaden e

A-BZ Gratwiin

« Erkennen von Montagefehler - g

« Erkennen von Schmierproblemen i

Lange Strafie
A-1221 Wien Datum, 02. Juli 2024

« Erkennen von Uberlast i
» Erkennen von Transport-/Standschaden

Untersuchungsbericht

Gutachten Mr.: GAZO210707

Gegenstand: 2 5tk Billenkugellager SKF Explorer 6206-2R51
Anwendung: Abluftgeblase CEST 1025
Auftraggeber: Kunde

Befunderstellung: Ing. Martin Eisenberger
Befundumfang: & Seiten
Befunderstellung: Ing. Martin Eisenberger

TBE Anlagendiagnostik GmEbH.
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Unterstutzung bei
der Montage und
bei der Reperatur




KUMERA
ANTRIEBSTECHNIK

\ TBE

TBE Anlagendiagnostik GmbH
SV | Ingenieurbiiro | Condition Monitoring

TBE Partnerkonzept
Eine Partnerschaft mit dem Ziel, gemeinsam zu

wachsen und sich dabei gegenseltlg zu starken! ,f.
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