
© TBE Partner-Modell 4.0 Seite 1www.tbe.cc

TBE Partner Konzept  
Condition Monitoring Service - der flexible Weg zur schnellen Umsetzung
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Condition Monitoring Partner Konzept  

Leistungsübersicht

 Schwingungsmessung (DIN ISO 10816)

 Laseroptische Kupplungsflucht

 Ölanalyse

 Wälzlagerschadensanalyse

 Service-/Reparatur*

* Nach dementsprechender Ausbildung
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Schwingungsmessung
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Schwingungsmessung

Schon bei einer Erstmessung (!) können Aussagen über 
bestehende Fehler getroffen werden:

 Wälzlagerschäden (IR, AR, WK)

 Zahnverschleiß bei Getrieben

 Lose Befestigungen, Spiel

 Unwucht

 Schmierprobleme

 Flucht-/Kardanfehler oder

 unzulässige Prozesseinflüsse
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Level 1 Analyse

Maschinenzustände aufgrund von 

Kennwerten und Schwinggrößen 

überwachen und beurteilen.

Schwingungsmessung
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Schwingungsmessung

Level 2 Analyse

Schadenserkennung mittels 

Frequenzanalyse
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Laseroptische Kupplungsflucht
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Laseroptische Kupplungsflucht

Wenn Drehachsen von Maschinen nicht fluchten, entstehen
Rückstellkräfte, die von den Lagern aufzunehmen sind!

Fehlausrichtung erzeugt:

 Hohe Schwingungen

 Lagerverschleiß

 Erhöhte Lagerbelastung

 Drehschwankungen

 Erhöhter Stromverbrauch

 Kupplungsschäden
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Laseroptische Kupplungsflucht
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Ölanalyse

Verschleißerkennung 
durch Ölanalyse

Ölproben & kontinuierliche
Überwachung
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Verschleißerkennung >> Ölanalyse

Die Ölanalyse kann eine sehr wirkungsvolle Technik zur Erkennung

von Maschinenschäden, insbesondere von Getrieben, sein. Das Öl

möchte uns was erzählen, wir müssen nur zuhören! Wir nutzen das Öl

als Informationsträger.

Erkennen/beurteilen von Zahnverschleiß

Ölzusztandsbestimmung

Ölanalyse
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Verschleißüberwachung >> Öl-Monitoring

Der Ölzustandsüberwachungssensor wurde entwickelt, um Metall-

partikel im Öl zu erkennen, die von verschlissenen oder gebrochenen 

Maschinenteilen z.B. Zahnrädern stammen. Ein Magnet sammelt die 

Partikel und zeigt die Menge an. Dies dient als Frühwarnung bei 

drohendem mechanischen Versagen.

Permanente Verschleißüberwachung

Maschinenschutz

Erstaus-/Nachrüstung

Ölanalyse
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Ausfallsursachen erkennen, 
Folgeschäden vermeiden!

Schwachstellenanalyse
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Schwachstellenanalyse

Untersuchung von ausgebauten Wälzlager

• Unabhängige Wälzlageruntersuchung
• Erkennen von Stromschäden
• Erkennen von Montagefehler
• Erkennen von Schmierproblemen
• Erkennen von Überlast 
• Erkennen von Transport-/Standschäden
• …….
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Unterstützung bei
der Montage und 
bei der Reperatur

Reperatur-Service
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TBE Partnerkonzept
Eine Partnerschaft mit dem Ziel, gemeinsam zu 
wachsen und sich dabei gegenseitig zu stärken!

&


