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VIBXPERT®Il Balancer

Betriebsauswuchten - einfach - schnell - prazise
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Betriebsauswuchten leicht gemacht

VIBXPERT®Il Balancer
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Mit dem neuen VIBXPERT® Il Balancer haben Sie
leichtes Spiel beim Aufsptiren und Beseitigen von
Unwuchten an rotierenden Maschinen: Neben
der intuitiven Auswuchtfunktion far 1 oder
2 Ebenen ermoglichen zahlreiche, aufeinan-
der abgestimmte Messaufgaben die optimalen
Betriebsbedingungen fur den Rotor zu ermitteln.
Und wenn Sie mehr Diagnose-Power bendti-
gen gendigt ein Passwort — und schon wird aus
dem VIBXPERT® Il Balancer der mehrfach ausge-
zeichnete VIBXPERT® Il FFT Datensammler und

wenn die Auswuchtgute

erreicht ist.
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Analyse-Funktionen
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Hullkurven-Spektrum USB-Stick speichern.
Phasenmessung inklusive Recording
Anschlagtest, 1-kanalig

Hoch-/ Auslaufkurve
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Bewertung nach ISO-Normen
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Passende Auswuchtaufgaben fur Jeder Auswuchtschritt ist reproduzier- Schwingungsanalysen unterstitzen die Auslaufkurven zeigen kritische Reso-
jeden Rotoraufbau. bar dokumentiert. Diagnose einer Unwucht. nanzstellen im Drehzahlbereich.
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85737 Ismaning

Germany

Tel: +498999616-0

AL RCLEUINRE  Fax: +498999616-300
SUVECERGRELIEUVE  eMail:  info@pruftechnik.com
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A-8112 Cratwein
Judendorfergasse 2a

Tel:  +433124/510 40
Fax:  +43 3124/510 40-4
Mobil: +43 664 357 62 88

e-mail: office@tbe.cc
www.tbe-anlagendiagnostik.com

» Qualified Support
» Quality Service
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