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VIBNODE®

Perfekte Einstiegslosung fir Online Condition Monitoring
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e Geringe Kosten

e Einfach und modular aufgebaut
" e Liifter, Pumpen, Motoren -

q  Auch fiir Langsamlaufer




Warum lohnt sich Mit VIBNODE® M:

Online Condition Monitoring?

Wachsender Kostendruck im glo-
balen Wettbewerb zwingt Unter-
nehmen, alle vorhandenen Einspa-
rungspotentiale auszuschopfen
und MaBnahmen zur Effizienzstei-
gerung umzusetzen. Fir den Be-
reich der Instandhaltung und War-
tung bedeutet dies, den stérungs-
freien Produktionsprozess sicher-
zustellen, ungeplante Maschinen-
stillstdnde zu vermeiden und die

. *I'il_li-i- HMIE
Lebensdauer der Anlagen optimal
auszunutzen. N . VIENODE"
Um diese Ziele zu realisieren sind Online Condition Monitoring

Online Condition Monitoring-Sy-
steme unerlasslich: Fehler kénnen
rechtzeitig diagnostiziert, Instand-
haltungsmaBnahmen zeitoptimiert
eingeplant und unerwartete Be-
triebsstillstande vermieden wer-
den.

VIBNODE® ist jetzt die Gelegenheit
fur den wirtschaftlichen Einstieg in
Online Condition Monitoring von
einzelnen Maschinen und kleine-
ren Aggregategruppen.

Warum werden Maschlnenprobleme von
Daueriiberwachungen manchmal ubersehen’?

Motoren Pumpen Ventilatoren Walzlagerungen einfache
Verzahnungen



3schinen einfach clever tiberwachen!

Einfach Clever

Breit- und schmalbandige
Uberwachung

Gunstige Einstiegslosung mit
wahlweise 6 oder 12 Kanalen

Ausblendung von Stérsignalen

Drehzahlabhéngige Nach-
fihrung von Signalbandern

Einfache Installation direkt an
der Maschine - geringer Instal-
lationsaufwand

Standardschnittstellen -

Intelligente Datenreduktion
Anschluss an Ethernet

Eigenstindige Alarmierung

Einfache Bedienung mit be-
wahrter OMNITREND®-Software

Intelligenz vor Ort: komplette
Signalverarbeitung in VIBNODE®
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Breitbandige Uberwachung T ———

Uberwacht man den Zustand
unseres Ventilators breitban-
dig, dann dominiert im Kenn-
wertetrend die Schaufelpas-

Selektive Uberwachung
Durch die selektive Uberwa-

sierfrequenz Uber die kleineren
Signale fur Unwucht und Fehl-
ausrichtung. Ein Anstieg dieser
beiden Signale wirde also den
Kennwertetrend nicht sofort
beeinflussen und so wirden
diese Fehler Ubersehen.

chung bestimmter Frequenzbe-
reiche lassen sich Storsignale
ausblenden. Beobachtet man
das Maschinensignal aus dem
linken Beispiel mit zwei ge-
trennten Bandern, dann macht
sich auch eine Veranderung im
breiten Band @ sofort durch
einen Anstieg der entsprechen-
den Trendkurve bemerkbar.
Mit VIBNODE® koénnen bis zu
12 Bander pro Spektrum einge-
richtet werden.



OMNITREND® PC-Software

zum programmieren — auswerten — archivieren

-k wm

T

Die  OMNITREND® PC-Software
bietet viele Moglichkeiten zur Dar-
stellung, Analyse und ISO-konfor-
men Dokumentation und Archivie-
rung der gemessenen Maschinen-
daten. Bei der Installation werden
Mess- und Alarmeinstellungen ein-
fach per Mausklick programmiert.

VIBNODE® ist integrierter Bestand-
teil des PRUFTECHNIK Condition
Monitoring-Konzeptes — beste-
hend aus Handmessgeraten und
DauerUberwachungssystemen. Da-
mit kann fur jeden Maschinenpark
eine dem Budget und dem techni-
schen Anspruch genitigende Uber-
wachungslésung realisiert werden.

Analoge Eingénge
6 bzw. 12 single-ended Eingange (VIBNODE® 6
bzw. VIBNODE® 12), einstellbar fur :
o Schwingbeschleunigung
® 0/4-20 mA
* +5V AC/DC

Messbereich, analoger Eingang
+5 V mit Verstarkerstufen 1, 10, 100, 1000

Dynamik / Auflésung
96 dB / 16 bit

Frequenzbereich
F . : 400 Hz, 1kHz, 5kHz, 10 kHz

Filter (nur mit 'Low-Speed' Option)
25Hz TP zuschaltbar fur Setups mit F__: 400Hz

Frequenzauflésung
3200 Linien

Hullkurve
2 kHz - 10 kHz /F _ : 1kHz
3kHz- 10 kHz/F,_ : 4 kHz
zusétzlich mit 'Low-Speed' Option:
100 Hz - 10 kHz /F__ : 1 kHz

Drehzahl-, Zéhlereingang

Einer bzw. zwei (VIBNODE 6 bzw. VIBNODE 12)
Digitale Eingange

Zwei (5V - 30V)

Digitale Ausgdnge
Anzahl: 3 (Open-Collector)

Analoge Ausgénge (Option)
Zwei (4-20mA); galvanisch nicht getrennt
Galvanische Trennung als weitere Option

Schaltausgang
24V DC, schaltbar

Messfunktionen
FFT-Spektrum, Hullkurve, ProzessgroBen,
Kennwerte (Peak, RMS) tber Auswertung
schmal-/breitbandiger Spektralbereiche

Speicherkapazitat
Ringspeicher fur bis zu 48 FFT-Spektren
Ringspeicher fur bis zu 16000 Messwerte
(Trenddaten)

Ethernet-Schnittstelle
Eine, Datenrate: 10 MBit

RS 232 Schnittstelle
Zwei, Datenrate: 115 kBit

Stromversorgung
21-30VDC/0,8A

Zulassige Umgebungstemperatur
- 25°C ... +60°C
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PRUFTECHNIK
Condition Monitoring GmbH

Oskar-Messter-Str. 19-21
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www.pruftechnik.com

Tel:
Fax:
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089 9961 60
08999 6163 00
info@pruftechnik.com
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